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Prejimaci podminky rovinnych frézek. = i}
Zkousky piesnosti. Cast 2: Frézky s CSN IS0 8636-2
posuvnym portalem

20 0330

Acceptance conditions for plano-milling machines - Testing of the accuracy - Part 2: Gantry-type
machines

Conditions de réception des machines a fraiser a portique - Contrdle de la précision - Partie 2:
Machines a portique mobile

Abnahmebedingungen fur Planfrasmaschinen - Genauigkeitsprifungen - Teil 2: Gantry-Type
Frasmaschinen

Tato norma obsahuje I1SO 8636-2:1988.

Narodni predmluva

Na rozdil od 1ISO 8636-2 nejsou v této normé uvedeny hodnoty v palcich.

Citované normy

ISO 230-1, zavedena v CSN 1SO 230-1 Z&sady pfejimky obrabécich strojti - Cast 1: Geometrické
presnost obrabécich strojl pracujicich bez zatiZeni, nebo za dokoncovacich podminek obrabéni (20
0300)

ISO 7572, zavedena v CSN I1SO 7572 Podminky pfejimky a instalace nepohyblivych upinacich desek
obrabécich stroj (20 5810)



ISO 8636-1, zavedena v CSN I1SO 8636-1 Pfejimaci podminky rovinnych frézek - Zkoudky pfesnosti -
Cést 1: Frézky s pevnym portalem (20 0329)

Vypracovani normy

Zpracovatel: VUOSO, a. s., Praha, ICO 45273090, Ing. Jaroslav Bauer

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Aléxandros Georgiadis
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PREJiMACi PODMINKY ROVINNYCH FREZEK
Zkousky presnosti

Cast 2: Frézky s posuvnym portalem

ISO 8636-2

Prvni vydani

1988-12-01

MDT 621.9 14.3.08

Deskriptory: machine tools, milling machines, nomenclature, tests, testing conditions, dimensional
measurements, accuracy.

Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich



spole¢nosti (¢lent 1SO). Prace na tvorbé mezinarodnich norem provadéji technické komise 1SO. Kazdy
¢len 1ISO mdze byt ¢lenem technické komise, o jejiz ¢innost se zajima. Prace se zUcastnuji i
mezinarodni organizace vladni a nevladni, s nimiz ISO navazala pracovni styk.

Navrhy mezinarodnich norem, prijaté technickymi komisemi, se predkladaji ¢lendim ke schvéleni pred
jejich prijetim Radou I1SO jako mezinarodni normy. Jsou pfijimany ve shodé s postupem ISO,
vyzadujicim schvaleni nejméné 75 % hlasujicich ¢lend.

Mezinarodni norma ISO 8636-2 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 39, Obrabéci stroje.

UZivatelé by méli vzit na védomi, ze vSechny mezinarodni normy jsou ¢as od Casu podrobovany
revizim a tudiz jakykoliv odkaz, uvedeny v normé na jinou mezinarodni normu, se vztahuje na jeji
posledni vydani, pokud neni uvedeno jinak.

1 Pfredmét normy

Tato ¢ast ISO 8636 popisuje spolu s odkazy na ISO 230-1 pfipravné zkousky a zkousky geometrické a
pracovni presnosti rovinnych frézek s posuvnym portalem normalni presnosti a udava jim odpovidajici
mezni Uchylky; nevztahuje se vSak na stroje pro obrabéni desek z lehkych slitin (pro leteckou vyrobu).

Tato ¢ast ISO 8636 se zabyva pouze zkousenim presnosti stroje. Nezabyva se zkousenim chodu stroje
(vibrace, hluk, trhavy pohyb Casti, atd.) nebo charakteristik (otaCky, posuvy atd.); tyto zkousky by
obvykle mély byt provedeny pred zahajenim zkouSek presnosti.

Tato ¢ast ISO 8636 urCuje terminologie hlavnich ¢asti stroje a oznaCovani os.

POZNAMKA - Mimo termin{l pouZivanych ve tfech oficialnich jazycich 1SO (angli¢tina, francouzstina a rutina) uvadi tato ¢ast
ISO 8636 v priloze odpovidajici terminy v némciné a italstiné; toto dopInéni bylo provedeno na zadost Technické komise
ISO/TC 39 a terminy jsou publikovany se zodpovédnosti ¢lenl Némecka (DIN) a Itélie (UNI). Za terminy I1SO vSak mohou byt
povazovany pouze terminy v oficidlnich jazycich I1SO.

-- Vynechany text --



